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招标文件 
一、 我公司欲购置下列设备，现准备进行招标，请按下列要求进行投标。 

二、 设备名称、数量和用途 

 1、泰国半钢带束层分切机 1台，用于半钢项目需要。 

三、 商务条款 

1、 付款条件：预付款 30%，提货 30%，验收 20%，余 20%为质保金贰年后无问题付清。

付款方式：电汇 

2、 卖家在办理提货款前一周时间开具全额增值税发票给买家，否则，每拖延一天按

合同标的额 1%的金额赔偿买方的经济损失。 
3、 交货期：要求中标后 90 天内装船，卖方要按时交货，否则，每迟交一周, 违约金为迟交货合

同总价的 1%。 

4、 安装调试周期：卖方安排有相当技术水平及经验的人员负责安装及调试，在接到通知后 72

小时内到达安装现场，并且必须于合同约定的时间内将设备安装调试完毕，否则每拖延一天

从设备款中扣除其合同标的额的 1‰。 

5、 卖方要免费为买方培训操作人员及维修人员。 

6、 质保期：质保期为验收合格后一年，其中易损件要有足够备件或免费为买方更换。电机、减

速机、变频器、伺服驱动器等非易损件的质保期为三年，若出现质量问题，造成的损失由卖

方负责。 

7、 售后服务承诺：设备出现问题卖方接到买方通知后，必须于承诺的时间内到达买方现场。否

则，每拖延一天扣除其合同金额 1‰的违约金。 

8、 技术资料齐全，如合格证、装箱单、说明书、出厂检测证明、维修用的部件图、易损件图、

外购件说明书、PLC 梯形图、基础图、总装图、管路图、气压原理图、液压原理图、电器原

理图、电器外部接线图、设备本体上要带有润滑点分布示意图等，其中基础图、总装图、各

种管路及电源接口位置图要在一周内寄给买方，使用说明书至少要有三份。设备上要带有润

滑图表。设备源程序、PLC 梯形图、管路图、气压原理图、液压原理图、电器原理图、电器

外部接线图、设备说明书等要提供电子版资料。设备的程序软件不得设有密码，否则，由此

造成的一切损失皆有卖方负责。 

9、 设备颜色：设备本体为蓝色（RAL5015），电柜为橘红色（RAL2004），转动部件为黄色

（RAL1021）。 

10、 设备上要带有各种标识，如润滑点分布示意图、减速机或油箱的液位显示和标识、电机的转

动方向、管路流向、管路名称、各种阀门的名称、电器接线的线号、安全警示标志等。 

11、 设备验收按技术协议的有关条款和国家的有关标准执行。 

12、 如有纠纷双方协商解决，协商不成向合同签订所在地有管辖权的人民法院提起诉讼。 

13、 设备调试时不得产生废副品，否则，由卖方负责一切费用。 

四、 投标要求 

1、
 投标文件中要注明所投设备的供货范围、功能描述、技术参数、设备结构说明、主要零部件

的生产厂家、每年的维护保养费用、装机容量及各种能源消耗清单等。
 

2、 投标文件中要注明所投产品的交货期、安装调试周期、售后服务承诺。 

3、 投标文件中要提供选择项的说明和分项报价。 

4、 投标文件中要带有设备布置总图、基础图。 

5、 投标文件中要有必要的资质证明和近三年的销售业绩、业主的联系方式和联系人。 

6、 投标文件中要注明设备动作的连续性及设备的无人化操作与自动化程序方面的详细说明。 

7、 投标文件中要注明设备需配备的操作人员数量及需操作人员操作的动作明细。 



8、 质量保证期 1 年。质保期后 5 年内，软件免费升级。质量保证期后，卖方应在 24 小时内对

买方提出的问题给予答复。 

9、 所有交付的货物和技术文件必须是正确的 , 最终的 , 否则视为不完整的交货，其延误的时

间按延期交货条款处理。 

10、 到用户工厂的技术服务人员必须是称职的和有经验的，否则由于其指导错误造成调试延期或

返工，其延误的时间按延期交货条款处理。 

11、 控制系统预留与玲珑 MES通讯模块接口. 

12、 控制系统功能要求：需供应商提供仪表型号、规格清单；提供上位机和 PLC 的接口地址清单 

13、 设备必须为采用新材料制作的新设备，不得选用任何淘汰的或已公布要淘汰的零部件。 

14、 设备上不得有独家供货的配件或只能由卖方或其指定厂家独家提供的原辅材料等。 

 

五、 技术要求：详见附件 

 

 

热忱欢迎您前来参加投标，感谢您对我公司的大力支持！ 

 

 

 

 

 

一、供货范围 

一台全钢尼龙包布分裁机生产线供货范围如下： 

1、 过渡输送装置一套。 

2、 分裁主机一套。 

3、 单工位卷取装置左右各 1 套。 

4、 电气控制系统一套。 

5、  贴胶片装置  一套 

二、主要技术参数 

1.分裁前导开:  帘布宽度:                 60-500mm 

2.分裁后卷取:  帘布宽度:                 30mm-250mm 

               料卷直径:                 MAX.φ1000mm 



               垫布卷直径:               MAX.φ600mm 

 3.帘布厚度:                              1.0-2.5mm 

4.方轴:    导开料卷方轴：                □38X38mm 

导开垫布卷方轴：              □38X38mm 

卷取料卷方轴：                气胀轴外径 74 

卷取垫布卷方轴：              □38X38mm 

贴包边胶条卷方轴：            □38X38mm 

5.分裁方式:                              圆盘刀式 

6.分裁速度:                              MAX.54m/min；   

贴包边速度：                           MAX.50m/min 

贴胶片:    胶片厚度:                   0.5-2.0mm 

             宽度:                       20-70mm 

             胶片卷直径:                 MAX.φ500mm 

 贴包边方式:                                  或     

三、功能描述 

1、分裁宽度精度:                       ±0.5mm 

2、胶片贴合精度:                        ±0.5mm 

3、卷取对中精度：                       ±0.5mm 

4、导开、过渡输送装置装置 

——小车式工装 

——用于带束层的导开 

——经过输送带输送到分裁装置，输送带采用变频电机驱动。 

分裁主机装置 

——设有帘布分切调整装置。 

——CCD 摄像头用于带束层定中进行对称或不对称分裁 

——气缸连杆方式带动上裁刀运动，采用圆盘刀. 

——下裁刀动力裁断。 

贴胶条装置 



——胶条纵裁装置,带有旋转刀（由包胶边贴胶条单元的主驱动装置进行驱动，带有手

动胶条宽度定中调整）. 可以采用双倍宽度的胶条，再根据要求宽度进行对称纵裁。 

——带有纵裁装置与胶条导向装置之间的机械式定中胶条导向装置. 

——贴胶片方式：正贴 

——垫布断裂检测装置 

单工位卷取装置 

——小车式工装 

——卷取长度数字计长。 

——采用变频电机驱动。 

——垫布边缘控制 

带有光电装置和动态导边系统保证垫布的边缘位置平齐 

控制范围: +/-   50 毫米 

控制精度 +/-   3 毫米 

边缘位置传感器的定位为手动调整 

5、气动控制系统 

——气动系统总体上采用分布式局部总成结构，直接驱动各部件动作。  

6、电气控制系统 

——本机电气控制系统由可编程控制器（PLC），交流电机/变频调速电机，高性

能变频调速器等部分组成。 

——操作方式分手动和自动两种，均通过 PLC 进行控制，使各部速度协调一 

致，完成工艺要求。 

9、安全保护装置：除每段常规的紧急制动开关外，另外还安装以下安全保 

护装置： 

——卷取装置：带有限位开关的紧急拉线开关、安全踏板开关。 

导开工位、卷取工位同为小车结构。 

小车图纸由甲方提供，乙方不得未经甲方同意私自外传。 

10、贴包边装置 

——包边贴胶装置是实现将帘布的裁断口用胶条包边或在帘布表面贴胶条的过程，

由胶条导开、贴胶、PE 纸剥离等部分组成。 

——机架固定，平带输送，包边、贴胶料卷采用阻尼控制，被动导开。 

——采用边缘机械立辊定中心，平衡浮动导向小支架进行胶条对中。 



——包边过程是先将胶条的一侧和帘布边缘贴合，然后撕去塑料布，将 PE 纸 

剥离。 

——输送带采用变频电机驱动 

六．主要外购件配套厂家 

PLC       SIEMENS  300CPU系列带以太网接口，预留整机通讯接口 

变频调速器 SIEMENS 

纠偏:       E+L 

 

4、技术文件 –中文、英文、泰语三种语言 

1、 外购件的使用说明书提供 1 套，随机提供 

2、 基础图、设备平面布置图             1 套（合同签订后 1个月）。 

3、 设备总装图（供确认）               1份（合同签订后 1个月）。 

4、 外购件规格型号、生产厂家的明细表   4份。（合同签订后 1个月）。 

5、 产品合格证                         4份。（随机） 

6、 易损件零件图                       4 套。（随机） 

7、 电器原理图、接线图                 4 套。（设备使用后 1个月） 

8、  PLC程序（电子版）                 1份。（设备使用后 1个月） 

9、 装箱明细表                          1 套。（随机）   

5、设备验收 

1、按本合同和技术协议以及国家有关标准的规定执行。 

2、安装调试检验合格后，连续 72 小时无故障负荷运行正常，无异常振动，泄漏、温升

和噪声达到需方的使用要求后签署验收报告，设备进入一年的质量保证期。 

3、本技术协议与主合同具有同等法律效力。 

4、设备颜色由需方提供色标，供方按需方色标喷漆。 

6、质量保证期及技术服务 

1、本公司产品质量保证期为一年。 

2、产品质量保证期内，由于设计、制造或材质引起的产品故障，公司进行免费修理、

负责。 

3、更换损坏或有故障的零部件，进行无偿服务。 

4、产品质量保证期内外，本公司的产品发生故障，在接到电话 72 天内到现场解决。 

 



 


